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Merac hrabky nateru

Variacie verzii:

- GL-PRO-6-F, meranie iba na ocelovych plechoch;

GL-PRO-6-F
GL-PRO-6-FA
GL-PRO-6-FAZ

rnik grubosci lakiery

- GL-PRO-6-FA, meranie na ocelovych a hlinikovych plechoch (automatické rozpoznavanie materialu);

- GL-PRO-6-FAZ, meranie na ocelovych a hlinikovych plechoch (automatické rozpoznavanie materialu s funkciou

detekcie zinkového povlaku na océlovom plechu).
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ul. ZhromaZdenie 3b
43-300 Bielsko-Biata
www.prodig-tech.pl

Ak je zariadenie oznacené tymto symbolom, znamena to,
Ze sa nesmie likvidovat spolu s inym domovym odpadom.
Odneste ho do zberného dvora na recyklaciu pouzitych
elektrickych a elektronickych zariadeni. Spravnou
likvidaciou odpadového zariadenia pomdzete
predchadzat potencidlnym rizikdm pre Zivotné prostredie
a zdravie ludi. Recyklacia pouzitych materialov chrani
zdroje Zivotného prostredia. DalSie informacie o recyklcii
ziskate od miestnych Uradov, spolo¢nosti alebo predajcov.



Specifikacia
- meranie na listoch (automaticka detekcia):
- ocel, Fe (modely GL-PRO-6-F, GL-PRO-6-FA, GL-PRO-6-FAZ);
- hlinik, Al (modely GL-PRO-6-FA, GL-PRO-6-FAZ);
- automaticka detekcia zinku (Zn) na ocelovej doske (iba model GL-PRO-6-FAZ) *;
- automaticka detekcia zeme (neplati pre model GL-PRO-6-F, urceny iba pre ocelové plechy);
- meraci rozsah 0-2000 pm;
-1 um stupnica pre Fe, 5 um pre nFe;
- minimalna merana plocha pre nFe 15x15mm, pre Fe 5x5mm;
- sonda na kabli, elasticka, s koncom tzv lopta;
- 3 prevadzkové reZimy: nepretrZité meranie, pozastavenie merania (HOLD 1), pozastavenie merania (HOLD 2);
- pamat merania 960 poloZiek;
- asistent merania pre automobilovy priemysel (LED diéda);
- odporucand prevadzkova teplota 0° Caz30°C;
- kalibracia (pomocou platni a Standardov hriabky);
- zvukova signalizacia;
- automaticky merac az po jednej minute necinnosti;
- napajanie: dve alkalické batérie AAA (R3);
- MENU v polStine.

Sada obsahuije:

- GL-PRO-6 meter;

- ocelova kalibracna doska, hlinikova kalibra¢na doska;
- Standardna hrudbka 120 um +/- 5%;

- firemny obal na merag;

- sada dvoch alkalickych batérii AAA;

- pouzivatelska prirucka.

Opis tlacidiel
- Tlacidlo OK (ponuka):
- zapina / vypina glukomer (je mozné ho vypnut'v rezZime merania);
- zmeni nastavenie zvolenej funkcie;
- umoznuje vstupit do pamate merania a do ponuky nastaveni;
- Tlacidlo F (funkcia):
- umoznuje opustit' rezZim merania a zvolit funkciu MERANIE alebo NASTAVENIE;
- umoZnuje zobrazit' uloZzené merania;

- v ponuke NASTAVENIA sa pouZiva na prechadzanie funkciami.

Prevadzka meraca

Merac by mal byt chraneny pred vihkostou a mokrymi povrchmi.

Vzhladom na to, 7e sonda je zakoncena kovovou gulou, neodporuca sa nou pohybovat po laku.

Po zapnuti je glukomer pripraveny na pracu. Mera¢ ma Standardne funkciu zastavenia merania na displeji aktivovanu - rezim HOLD 1.
Na vykonanie merania priloZte sondu na testovany povrch, tak, aby sa ocelova gula na cele sondy dotykala povrchu. Ak je sonda
pouzita nepresne (napr. Pod uhlom, ked sa sféricky prvok nedotyka povrchu), bude meranie nespravne.

Na displeji sa zobrazi vysledok merania spolu so zistenym materidlom (ocel eL-pro-6+, 6L-Pro-6-FA, 6L-PRO-6FAz, Jalvanizovana ocelsirrosrazalebo
hlinik cL-pro.c-ka, cL-pro-6-ra. POZOr! V_ modeli GL-PRO-6-FAZ je detegovana pozinkovana ocel pri hrabkach lakov do priblizne 300 - 350
Um. Meranie sa uloZi do pamate.

Ak chcete vymazat pamat merania, zvolte v menu ,Nastavenia” funkciu ,Vymazanie merani” a potvrdte ju. Vymazanie merani méze trvat
niekolko sekund.

Pamat je mozné zobrazit'vyberom funkcie ,Pamat” v MENU. Stlacenim tla¢idla "F" zmerite uloZzené meranie. Ukoncite pamat stlatenim
,OK".

Merania sa ukladaju iba v prevadzkovych reZimoch HOLD 1 a HOLD 2. Pri kontinualnom merani sa merania neukladaju.

Vyberom funkcie ,,Nastavenia” v MENU prejdete do MENU, ktora sa sklada z nasledujucich funkcii: Hold, Er. Izba, zvuk, asistent, LCD LED,
kalibracia, vystup.



Funkcia HOLD.
Ked je zvolend funkcia HOLD, pomocou tlacidla ,,OK" zvolte prevadzkovy rezim glukometra: rezim HOLD 1, rezim HOLD 2, nepretrZité
meranie.

HOLD Mode 1 - vysledok sa po vykonani merania udrzi na displeji a zmizne po odtiahnuti meracieho pristroja od testovaného povrchu. HOLD
Mode 2 - vysledok sa po vykonani merania udrzi na displeji a zostane zmrazeny az do uskuto¢nenia dalSieho merania.

Kontinualne meranie (funkcia HOLD deaktivovana) - meranie sa vykonava kontinudlne, niekolkokrat za sekundu. V tomto reZime sa
merania neukladaju. Iba v tomto reZime je mozné kalibrovat pomocou platni.

Odporuca sa robit merania v rezime 1 alebo 2.

Vymazanie merani (Err. Aux.)
Vyberom tejto funkcie a jej potvrdenim tlacidlom ,,OK" vymaZeme pamat merania a Statistiku.

Zvuk
Stla¢enim tlacidla ,,OK" zvukovy signal zapnete alebo vypnete.

Measurement assistant®
Asistent merania je navrhnuty s ohfadom na kupujucich automobilov. Pomaha interpretovat vysledky merania pomocou Cervenej LED
- ked LED svieti, glukometer naznacuje, Ze farba méZze byt silnejSia ako pévodna.

Je potrebné poznamenat, Ze funkcia MEASUREMENT ASSISTANT® ma sluZit iba ako pomdcka pri interpretacii merani. Nemoze byt zakladom
pre jednoznacnl odpoved na otazku, Ci bol na automobile vykonana oprava karosérie alebo laku. Mnoho ludi, ktori hodnotia autd, napriek
tomu nevie, o dana hrubka laku znamen4, takZe vySSie uvedend funkcia vdm ma poméct.

Asistent sa aktivuje a deaktivuje pomocou tlacidla ,,OK".

Vypnutie meraca
Merac sa vypne vo funkcii MENU alebo sa automaticky vypne po jednej minate necinnosti.

Kalibracia
Funkcia kalibracie je pristupna z drovne ponuky NASTAVENIA vyberom funkcie Kalibracia a potvrdenim vyberu tlacidlom , OK".

Vykonat kalibraciu umiestnite pripojeny Standard o hrabke 120 pm na ocelovom alebo hlinikovom plechu (podla toho, aky material
chceme kalibrovat). Potom sme nasadili sondu na dlaZdice so vzorom, tak, aby gulovy hrot tesne priliehal, je idealne vloZit sondu. Drzte
sondu takym spbsobom a stlacte tlacidlo ,,OK". Ak displej ukazuje vysledok priblizne 120 pm, pristroj je kalibrovany. Stava sa, zZe tlacidlo
,OK" by malo byt stlacené niekolkokrat, kym nebude vysledok spravny.

Po vykonani kalibracie stlacte tlacidlo ,,OK" a glukomer prejde do rezimu merania. Pred
kalibraciou sa uistite, Ci su platne cisté a i referencna félia nie je silne oSuchana.

* Detekcia pozinkovaného ocelového plechu - iba model GL-PRO-6-FAZ

Merac hrubky farby GL-PRO-6-FAZ ma funkciu, ktora ulahcuje detekciu vrstvy zinku na ocelovych plechoch. To je uzito¢na funkcia, najma
ked hladate ojazdené auto. Pomerne €asto sa v automobiloch po kolizii na ceste vymienia cely prvok karosérie, napriklad blatnik. Ak je
takyto prvok novy a bude lakovany v sulade s doterajSim stavom techniky, je tazké overit, i je originalny alebo nahradny, ak sa zmeria
iba hrubka laku - Udaje m6Zu preukazovat, ze pdvodny prvok je pévodny. Ekvivalenty prvkov karosérie vyrabanych réznymi
spolo¢nostami ¢asto nie su pokryté vrstvou zinku. Samozrejme, na odliSenie takéhoto prvku musi byt zvySok automobilu pozinkovana
ocel, ktora bude detekovana meradlom (indikacia FeZn). Napriklad,

Pri merani na pozinkovanej oceli, ktoru je moZné meracom zistit, sa na displeji zobrazia informacie FeZn alebo Fe + Zn a pri merani ne
pozinkovanej ocele sa na displeji zobrazi Fe.

Na €o by ste si mali dat’ pozor?

Informacie o pozinkovanej oceli su iba pribliznou interpretaciou merania a tato funkcia bola zavedena pre potreby merania na
karosériach automobilov a pre merania v inych oblastiach, avSak s tym, Ze vieme, Ze testovana ocel mdZe byt potiahnuta zinkom a nie s
inou kovovou zliceninou s diamagnetickymi vlastnostami (napr. med, zlato) alebo paramagnetickymi (napr. hlinik), pretoZe v takom
pripade mdze merac zobrazovat aj informacie FeZn (a nie napr. Fe + Al, Fe + Cu). Merac detekuje diamagneticku alebo paramagneticku
vrstvu nanesenu na ocelovy plech.



Stava sa, Ze merac nemusi zobrazovat informacie FeZn pri merani na listoch s antikoréznou vrstvou, ktord obsahuje prvky zinku -
existuju rézne spdsoby antikoréznej ochrany tykajuce sa zinku a v niektorych pripadoch nemusi meter detekovat vrstvu s obsahom
zinku. . Merac€ moze tieZ zlyhat pri detekcii zinkového postreku aplikovaného na kovovy plech.

Je tieZ potrebné poznamenat, Ze pozinkované plechy vozidiel méZu byt chranené inym, rovnako G¢innym spdsobom a napriek
chybajucej indikacii FeZn to neznamena, ze plechy nie st chranené proti korézii.

Celkom:

- meranie na oceli bez dalSej kovovej diamagnetickej alebo paramagnetickej vrstvy, dostaneme vysledok Fe;

- vykonanim merania na oceli potiahnutej zinkom alebo inym diamagnetickym alebo paramagnetickym kovovym materidlom ziskame
vysledok FeZn;

- v niektorych pripadoch sa mbze stat, Ze nebude zistena ochrana proti korézii na baze zinku;

- zinkovy sprej nemusi byt po naneseni na plech zistitelny;

- meradlo nemusi detekovat zinok, ak hrubka laku spolu s hrubkou zinku presahuje 300 - 350 ym, potom bude indikator Fe, aj ked mdze
byt ocel pozinkovana.

Malo by sa pamatat na to, Ze idaj o zinku na ocelovom plechu je orientacny a ak mame pochybnosti, ¢i ma byt dany
prvok automobilu pozinkovany, je lepSie sa obratit o informacie na vyrobcu automobilu.

Funkcia detekcie zinku na ocelovom plechu funguje az do hrubky laku, vratane hridbky zinku asi 300 - 350 pm.

Zaruka GL-PRO-6-F, GL-PRO-6-FA, GL-PRO-6-FAZ

1. Na zariadenie sa vztahuje 24-mesacna zaruka od datumu predaja.

N

Vyrobca pristroja zaru€uje pocas tohto obdobia spolahlivi prevadzku, ak sa pristroj spravne pouziva.

Vyrobca zodpoveda za fyzické (vyrobné) chyby pristroja po dobu 24 mesiacov.

Poruchy odhalené pocas tohto obdobia budu vyrobcom odstranené do 30 dni od datumu prijatia zariadenia do servisu.
Zarucna doba sa predlZuje o obdobie od datumu prevzatia zariadenia do sluzby do dfa jeho dodania UZivatelovi.
Zariadenie by malo byt dodané do sluzby so Standardnym vybavenim, Cisté, s Citatelnymi stopami na kryte. Zaruka je
platnad, ak je na nej uvedeny datum predaja a podpis predavajiceho.

Za dorucenie inzerovaného zariadenia na webovu stranku (osobne, po3tou atd.) Je zodpovedny uZzivatel.

WX N AW

Sluzba odmietne prijat zariadenie na zaru¢nu opravu, ak déjde k vyhradam uvedenym v bode 6, v pripade vady inej ako vyrobnej
a pri absencii alebo drZbe nevyplneného zaru¢ného dokumentu. Zaruka sa nevztahuje na:

- chyby sp6sobené mechanickym, tepelnym alebo chemickym poSkodenim pristroja, zariadenia a napdjacieho kabla (zlomenie,
prasknutie, porezanie, deformacia, roztavenie a spalenie);

- Skody spbsobené chybnou elektrickou in3talaciou pouZzivatela, pouzitim nespravnych elektrickych ochran, pouzitim
nevhodnych elektrickych predlZzovacich kablov, Skodami spdsobenymi zaplavenim elektrickych a elektronickych
komponentov vodou;

- Skody spbsobené nespravnym pouZitim pristroja v rozpore s ndvodom na obsluhu a uréenym Gcelom;

- zariadenia so zlomenymi plombami a ozna¢enymi bezpecnostnymi zariadeniami.

11. V3etky poruchy uvedené v bode 10 méZe byt odstraneny webovou strankou za dohodnuty poplatok zaplateny pouzivatelom.
Vyska poplatku je pohybliva a urcuje sa na zaklade povahy chyby.

12. Po uplynuti zaruc¢nej doby je mozné vyuzit' pozarucny servis, ktory poskytuje vyrobca za poplatok. Zaruka je platna iba s

13. dokladom o kupe.

Datum predaja: Peciatka predajcu (podpis):
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